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TEHNICNI LIST 14.04.05-SLV

JUBIN Metal primer (WB)

Osnovni antikorozijski premaz za zelezo in barvne kovine

1. Opis, uporabnost

JUBIN Metal primer (WB) je na osnovi vodne disperzije stirenakrilatnih veziv izdelan temeljni antikorozijski premaz
za za8Cito nezahtevnih in enostavnih objektov iz jekla, Zeleza, bakra, cinka in aluminija, npr. stavbnega pohistva,
ograj, Zlebov, radiatorjev in radiatorskih cevi (temperature do 60°C), ohi$ja strojev, konstrukcij nadstreskov, itd.
Izdelek je primeren tako za zunanje kot za notranje povrSine. Izdelek se hitro suSi in nima neprijetnega vonja.
Izbolj$a oprijem kon¢nih premazov na zgoraj navedene kovine. Orodje po uporabi enostavno operemo z vodo.
Izdelek ni primeren za zascito strednih ter pohodnih povrSin. Priporo¢amo, da so horizontalne povrSine izvedene z
vsaj minimalnim naklonom (2%), da omogoc¢imo odtekanje meteorne vode. Na mestih kjer bo zastajala meteorna
voda, bo potrebno premaz pogosteje obnavljati. Ostre robove pred vgradnjo izdelka obrusimo (minimalni radij
zaokrozitve je 1,0 mm). Zvari na kovinah morajo biti v celoti zapolnjeni, da onemogocimo izcejanje vode, ki
nastane zaradi kondenzacije v notranjosti cevi, profilov. JUBIN Metal primer (WB) za uporabo ni primeren kot
samostojni premaz. Obvezno ga je potrebno zascititi z enim izmed dekorativnih premazov. Uporabo premaza
JUBIN Metal primer (WB) v agresivnih industrijskih okoljih, ter v obmorskih okoljih z visoko slanostjo odsvetujemo

Opis Osnovni premaz Dekorativni premaz
prvo barvanje ali obnovitveno |elementi iz jekla ali zeleza 2 x JUBIN Metal primer (WB) |2 x JUBIN Metal
barvanje (stari premazi so Zunaj

razpokani in odstopajo od — - - .
podlage — pred barvanjem jih elementi iz bakra, cinka ali 1 x JUBIN Metal primer (WB) |2 x JUBIN Metal

delno ali v celoti odstranimo) | @luminija zunaj ali znotraj
gradbenih objektov

elementi iz jekla ali zeleza / 3 x JUBIN Metal
znotraj gradbenih objektov

elementi iz jekla, Zeleza, 2 x JUBIN Metal primer (WB) |2 x JUBIN Decor universal
bakra, cinka ali aluminija
znotraj gradbenih objektov
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2. Barvni odtenki

 odtenek siv

3. Tehniéni podatki

Embaliranje 0.651

Gostota ~1,334 kg/dm?

vsebnost lahko hlapnih organskih snovi HOS (VOC) 11 g/l

zahteva EU VOC - kategorija A/d<130

Red¢enje z vodo - masno 0%

Red¢enje z vodo za brizganje ~10 %

¢as susenja suho na otip ~2h

T =+20 °C, rel. vl. zraka = 65 % primerno za nadaljnjo obdelavo ~6 h

poraba ~80 - 100 ml/m? (za
enoslojni nanos)

priporo¢eno Stevilo nanosov 1-2

4. Pogoji vgradnje

Temperatura zraka naj ne bo nizja od +5 °C in ne vi§ja od +25 °C (optimalna temperatura zraka je +10 °C do +25
°C), vlaznost zraka pa ne viSja od 80 %. Temperatura podlage naj bo vi§ja od temperature rosiS¢a, nikakor pa ne
nizja od +5 °C. Pri delu na prostem povrsine med barvanjem in med utrjevanjem barvnega filma zas¢itimo pred
moc¢nim soncem in vetrom, kljub taki zas¢iti pa v dezju, megli ali ob mo¢nem vetru (=30 km/h) odsvetujemo
uporabo izdelka!

Glej informativno tabelo s temperaturami rosiS¢a na zadniji strani tehni¢nega lista!

5. Priprava podlage

Podlage iz zeleza ali jekla:

Korozijske produkte odstranimo mehansko (ro¢no ali strojno) z zi¢no krtaco ali z brusnim papirjem zrnavosti P-
080, P-100 ali P-120. Pred razmastitvijo je potrebno obruseno rjo odprasiti (strojno z agregati na stisnjen zrak ali
ro¢no s ¢opicem ali omelom). Posebno pozornost je potrebno posvetiti globokim kraterjem, ki so nastali zaradi
dolgotrajnega rjavenja. Mascobe in ostale necistoCe odstranimo z alkoholom, acetonom, nitro razredcilom ali s
kakSnim drugim specialnim sredstvom za razmas$¢evanje. Pri mo¢no zamasc¢enih povrsinah postopek
razmascevanja veckrat ponovimo. Po razmastitvi vse povrsine obriSemo s suho bombazno krpo (po brisanju na
krpi ne sme ostati necisto¢). Podlaga mora biti pred nanosom temeljnega antikorozijskega premaza suha in Cista,
brez prahu in drugih neoprijetih ali slabo oprijetih delcev.

Posebnosti:
Ce rjo odstranjujemo s kemiénimi sredstvi na osnovi kisline (fosforne), moramo povrsino temeljito sprati z vodo,
osusiti in Sele nato nanesti temeljni antikorozijski premaz.

Podlaga iz pocinkane ploCevine (galvanizacija):

Povrsino obrusimo z brusno krpo iz sinteti¢nih vlaken. Mas€obe in ostale necistoCe pa odstranimo z alkoholom,
acetonom, nitro razredcCilom ali s kakSnim drugim specialnim sredstvom za razmasc€evanje. Pri mo¢no zamas&enih
povrSinah postopek razmas&evanja veckrat ponovimo. Podlaga mora biti pred nanosom temeljnega
antikorozijskega premaza suha in Cista, brez prahu in drugih ne oprijetih ali slabo oprijetih delcev.

Podlaga iz vro€e cinkane plo¢evine:

Povrsino obrusimo z brusnim papirjem P-80 ali nahrapavimo z rahlim peskanjem. Mas&obe in ostale necistoCe pa
odstranimo z alkoholom, acetonom, nitro razredcilom ali s kakSnim drugim specialnim sredstvom za
razma$cevanje. Pri mo¢no zamascCenih povrSinah postopek razmascevanja veckrat ponovimo. Podlaga mora biti
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pred nanosom temeljnega antikorozijskega premaza suha in Cista, brez prahu in drugih neoprijetih ali slabo
oprijetih delcev.

Podlaga iz bakra ali aluminija:

Korozijske produkte odstranimo mehansko (ro¢no ali strojno) z brusno krpo iz sinteti¢nih vlaken. Mascobe in
ostale necistoce pa z alkoholom, acetonom, nitro razred&ilom ali s kak$nim drugim specialnim sredstvom za
razmascevanje. Pri mo¢no zamas&enih povrsinah postopek razmascevanja veckrat ponovimo. Podlaga mora biti
pred nanosom temeljnega antikorozijskega premaza suha in &ista, brez prahu in drugih neoprijetih ali slabo
oprijetih delcev.

Obnova starih premazov:
Stare odstopajoCe barvne nanose odstranimo, ¢e so dobro oprijeti podlage jih le zdrgnemo s trdo zi¢no krtaco ali
fino obrusimo (brusni papir $tev. 180 ali 220).

6. Priprava premaza

Pred uporabo temeljni antikorozijski premaz JUBIN Metal primer (WB) le dobro premeSamo. Pri nanaSanju
premaza s ¢opiéem red&enje z vodo ni dovoljeno. Ce premaz nana$amo z brizganjem ga lahko red¢imo z vodo do
10 %. Za brizganje lahko uporabljamo nizkotlacne pistole razli¢nih vrst (z notranjim meSanjem zraka), pa tudi
"airless" agregate najrazli¢nejsih izvedb, glede izbire premera brizgalnih Sob in delovnega tlaka upostevamo
navodila proizvajalcev.

POZOR! Pokrivnost barve z redéenjem hitro pada!

7. Nanasanje premaza

JUBIN Metal primer (WB) nanasamo v enem ali dveh slojih na suho in €isto povrSino s Copi¢em, ali z brizganjem.
Pri brizganju je potrebno v enem sloju nanesti vsaj 80 — 100 mikronov mokrega filma. Debelino med nanosom
veckrat preverimo z glavnikom za merjenje debeline mokrega filma. Zaradi hitrega susenja priporoéamo nanos v
pasovih brez prekinitev, morebitne kaplje takoj razmazemo, da se ne zasusijo.

Orodje takoj po uporabi temeljito operemo z vodo.

8. Skladiscenje, transportni pogoji in trajnost

Skladis¢enje in transport pri temperaturi +5 °C do +25 °C, zas¢iteno pred direktnim osoncenjem, izven dosega
otrok, NE SME ZMRZNITI!
Trajnost pri skladiS¢enju v originalno zaprti in nepoSkodovani embalazi: najmanj 18 mesecev.

9. Druge informacije

Tehni¢na navodila v tem prospektu so dana na osnovi nasih izkuSenj in s ciliem, da se pri uporabi izdelka dosezejo
optimalni rezultati. Za $kodo, povzro€eno zaradi napacne izbire izdelka, zaradi nepravilne uporabe ali zaradi
nekvalitetnega dela, ne prevzemamo nikakrsne odgovornosti.

Varnostni ukrepi: UpoStevajte navodila na varnostnem listu izdelka.

Barvni odtenek se od odtisa v barvni karti ali od potrjenega vzorca lahko razlikuje, skupna barvna razlika AE2000 —
doloca se v skladu z ISO 772471-3 in po matemati¢nem modelu CIE DE2000 — je najvec¢ 1,5 za odtenke iz JUB-
ove barvne karte FAVOURITE FEELINGS, oziroma 2,5 za odtenke iz barvnih kart NCS in RAL. Za kontrolo je
merodajen pravilno posusen nanos barve na standarden testni karton in standard predmetnega odtenka, ki se
hrani v TRC JUB d.o.o. Barva izdelana po barvni karti JUBIN METAL in drugih barvnih kartah je za razpoloZljive
JUB-ove baze in niansirne paste najboljsi mozni priblizek, zato je skupno barvno odstopanje od Zelenega odtenka
lahko tudi vecje od prej navedenih zajamcenih vrednosti. Razlika v barvnem odtenku, ki je posledica neustreznih
delovnih pogojev, z navodili v tem tehni€nem listu neskladne priprave barve, neupo$tevanja egalizacijskih prauvil,
nanosa na neustrezno pripravljeno podlago, ne more biti predmet reklamacije.

Ta tehnicni list dopolnjuje in zamenjuje vse predhodne izdaje, pridrzujemo si pravico do morebitnih poznejsih
sprememb in dopolnitev.

Oznaka in datum izdaje: TRC-020/19-¢ad, 02.08.2024
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INFORMATIVNA TABELA S TEMPERATURAMI ROSISCA

Temperatura rosisca pri dolocni relativni zracni vlaznosti prostora

Temperatura| Relativna
zraka zracna | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%
vlaga
30 °C -5,0 (46 (10,5 |149 (184 (21,4 |24,0 |26,2 (28,2 |30,0
29 °C -5,7 (3,8 (9.6 |14,0 (17,5 (20,4 |23,0 |25,2 (27,2 |29,0
28 °C -6,5 (3,0 (8,7 |13,1 (16,7 (19,5 |22,0 |24,2 (26,2 |28,0
27 °C -7,3 |21 79 (12,2 |15,8 [18,5 (21,0 |23,2 |25,2 (27,0
26 °C -80 (1,3 |71 11,3 (14,8 (17,7 |20,2 |22,3 (24,2 |26,0
25 °C -88 |05 [6,3 |10,4 (13,8 (16,7 |19,2 |21,3 (23,2 |25,0
24 °C -96 [-0,3 (54 |95 12,9 |15,7 |[18,2 (20,3 |22,2 |24,0
23 °C -10,3 [-1,2 (4,5 |86 (12,1 (14,7 |17,2 |19,3 (21,2 |23,0
22 °C -11,0 [-2,0 (3,6 |77 (11,1 (13,9 |16,3 |183 (20,3 |22,0
21°C S -11,7 |-2,8 2,7 16,8 |10,2 |12,9 |15,3 |17,4 |19,3 (21,0
20 °C 3§ -125|-36 (1,9 1|60 (93 (12,0 |14,3 |16,4 (18,3 |20,0
19 °C S -13,2 [-4,5 |1,0 |5,1 83 11,0 |13,4 (154 |17,3 |19,0
18 °C ’§ -14,1 |-5,2 (0,2 |42 (74 (10,1 |12,4 |145 (16,3 |18,0
17 °C = -149 |-6,0 [-0,7 |3,3 |65 (9,1 11,5 |13,5 (15,3 |17,0
16 °C o -15,7 |-6,9 [-1,5 |24 |55 (8,1 10,5 |12,6 (14,3 |16,0
15 °C Ea’ -16,4 |-78 |-24 |15 (45 |72 |95 11,6 |13,3 (15,0
14 °C % -17,2 |-86 |-3,3 |06 (3,5 |62 |85 10,6 |12,3 (14,0
13 °C 3 -179 |-94 |42 |-03 (26 (53 |75 |97 (11,4 |13,0
12 °C § -18,7 |-10,2 |-5,0 |-1,2 |1,7 |44 1|66 |87 (10,4 (12,0
11 °C g -19,5 |-11,1 |-59 |-20 |09 (3,5 |57 |78 (9.4 (11,0
10 °C g' -20,2 |-12,0 |-6,7 |-2,9 |0,1 25 (48 1|68 (84 (10,0
9°C e -21,0 (-12,8 |-7,6 |-3,8 (-08 |16 |3,8 (58 (74 |90
8°C -21,6 |-13,5 -85 |-48 |-1,8 |06 |28 |48 [65 (8,0
7°C -22,3 |-14,2 |-94 |-5,7 |-28 |-04 |1,8 3,8 |55 (7,0
6 °C -23,1 |-15,0 |-10,3 |-6,6 |-3,7 |-1,3 |08 |28 (45 |60
5°C -24,0 |-159 |-11,2 |-76 |46 |-22 |-01 |1,8 (3,5 (50
4°C -24,8 |-16,8 |-12,0 |-8,5 |-5,5 |-3,1 |-1,0 |0,8 (2,5 (4,0
3°C -25,6 |-17,7 |-129 |-94 |-64 |41 |-1,9 |-01 (1,5 (3,0
2°C -26,4 |-18,5 |-13,7 |-10,2 |-7,3 |-5,0 |-2,8 |-1,0 [0,6 (2,0
1°C -27,2 |-19,3 |-14,5 |-11,1 |-8,2 |-5,8 |-3,8 |-1,9 [-04 (1,0
0°C -27,9 |-20,2 |-15,4 |-12,0 |-9,2 |-6,8 |-48 |-2,8 |[-1,4 (0,0

Primer uporabe tabele:
Pri temperaturi zraka 20°C in relativni vlaznosti zraka 60% bo temperatura rosis¢a 12°C.
Tej temperaturi pristejemo +3°C in dobimo temperaturo podlage, ki mora biti vsaj 15°C.




